FORMLABS FALLSTUDIE:

Interner Desktop 3D-Druck fur
beschleunigte Entwicklung und
Konstruktion von Serienteilen

FIRMA:
Riegler

INDUSTRIE:
Thermoplasten

PROFIL:

Familiengeflihrtes, mittelstandisches Unternehmen in der Kunststoffverarbeitung mit insgesamt
300 Mitarbeitern in drei Werken. An seinem Produktionsstandort verarbeitet Riegler tiber 300
Thermoplaste zu prazisen, hochqualitativen Baugruppen, flir Pharmabranche, Diagnostik und
Kosmetikindustrie.

HERAUSFORDERUNG:

Riegler hat in der Vergangenheit nur in Ausnahmefallen Teile bei externen 3D-Druckern
herstellen lassen. Variationen wurden aus Kostengriinden nur selten als 3D-Modelle erstellt und
auch Funktionsprufungen nur in begriindeten Fallen mit Rapid Prototyping gemacht. Durch diese
Umstande gab es mehr Unsicherheiten bei der Entwicklung.

LOSUNG:

Interner Stereolithografie (SLA) 3D-Druck ermoglichte Riegler kiirzere Entwicklungszeiten,
weniger Unsicherheiten und bessere Prasentation bei den Kunden und dadurch auch grokere
Chancen einen Auftrag zu erhalten, so auch bei der Entwicklung und Konstruktion von komplexen
Systemkomponenten fir ein marktfihrendes Diagnostikunternehmen.

ERGEBNISSE:

» Riegler konnte seine Entwicklungszeiten verklrzen und Unsicherheit bei der Entwicklung
von hochkomplexen, vollautomatisch montierten Baugruppen minimieren.

* 76 % verringerte Kosten

* 90 % verringerter Zeitaufwand
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Profil

Als Systemlieferant flir Medizintechnik, Pharmabranche, Diagnostik und die Kosmetikindustrie,
ist Riegler seit 70 Jahren auf schnelle und kundenspezifische Produktentwicklung spezialisiert.
Eine Besonderheit des Unternehmens liegt in der ganzheitlichen Herstellung hochkomplexer
Kunststoffartikel unter Reinraumbedingungen.

Die Konstruktions- und Entwicklungsabteilung von Riegler bringt die ersten Kundenideen
mithilfe von CAD-Design in eine kunststoffgerechte und spéater wirtschaftlich herstellbare

Form. Die millionenfache Fertigung von komplexen Baugruppen in Extrusionsblas- oder
Spritzgussverfahren machen umfassende Tests unabdingbar, gleichzeitig ist Schnelligkeit in der
Entwicklung innovativer Systeme gefragt.

Durch die Prototypenherstellung mit Desktop 3D-Druck erhielt Klaus Oswald, Konstruktions- und
Entwicklungsleiter bei Riegler, den Auftrag eines marktfuhrenden Diagnostikunternehmens fur
ein hochkomplexes Produkt in hoher Stlickzahl: Innerhalb von Tagen statt Wochen und zu einem
Bruchteil der Kosten konnten Oswald und sein Team den Kunden Muster erstellen und die
Funktionalitat fur die Fertigung in Millionenauflage und vollautomatisierter Montage schnell und
sicher Uberprtfen.

Klaus Oswald und das Entwicklungs-Team von Riegler nutzt CAD-Design und entschied sich flir hausinternen

Desktop 3D-Druck, um kundenspezifische Produkte schneller iterieren zu kénnen.




Herausforderung

Die Komponenten fur Diagnostik-Systeme zur automatisierten Blutanalyse zu entwickeln und

zu produzieren stellte Riegler vor besondere Herausforderungen: Zum einen hohe Stilickzahlen
bei vollautomatisierter Montage, inklusive Laserverschweifung und Kameraprifung, die eine
umfassende Uberpriifung vor der Fertigung ndtig machten. Zum anderen die Entwicklung der
eigentlichen Behalter, welche die Kompatibilitdt mit unterschiedlichsten Analysesubstanzen,

die Verarbeitbarkeit auf neuen und bestehenden vollautomatisierten Blutanalysegeraten, den
sicheren Transport (auch bei Unterdruck im Flugzeug) sowie die Tolerierung auf verschiedenste
Prozessparameter erforderte.

Riegler nutzte seit Jahren externen 3D-Druck fur das Rapid Prototyping von hochkomplexen
Mustern, die im ersten Schritt den Auftrag in der Entwicklung erteilen kénnen und zudem
fur umfassende Tests geeignet sind. Kosten- und Zeitaufwand durch die Dienstleister waren
auf Dauer zu grof, um wirtschaftlich zu sein und bewegten Riegler dazu, in betriebsinternen
Stereolithografie (SLA) 3D-Druck zu investieren.

Losung

Fur das Riegler-Team liegt ein grofer Vorteil im internen Desktop 3D-Druck darin, dass nach
Vorliegen einer 3D-Konstruktion erste Muster erstellt und schnell iteriert werden kénnen.

Die gedruckten Prototypen optimieren nicht nur den internen Entwicklungs- und
Produktionsprozess, sondern erhohen auch die Sicherheit in der Auftragslage.



Ergebnisse

Mit dem Form 2 brauchen die Entwickler bei Riegler im Idealfall nur noch einen Tag und

eine Nacht, um von der Idee zum 3D-gedruckten Modell zu kommen. Der externe 3D-Druck
erforderte 1-2 Wochen Vorlauf, zuséatzlich zu mindestens einer Woche fur Bedarfsanforderung
und Einkauf im eigenen Haus.

Hinzu kommen enorme Kosteneinsparung: Wahrend die Kassettendeckel flir das Diagnostik-
System rund 250 Euro mit externen 3D-Drucker gekostet hatten, liegen die Materialkosten mit
dem internen 3D-Druck bei nur 60 Euro. Das Formlabs’ Standardmaterial entspricht dabei den
Anforderungen an eine Polypropylen und Polyethylen ahnliche Oberflache, erlaubt Festigkeiten
und Funktionen zu tberprifen und Fehler zu eliminieren.

Im ndchster Schritt plant Riegler mit dem Form 2 gedruckte Formeinsatze, um Teile aus
Originalmaterial auf Spritzgussmaschinen herstellen zu konnen. Der Formenbau mit Formlabs
hitzebestandigen Material stellt einen weiteren Schritt fur den dauerhaften Einsatz von
betriebsinterner 3D-Drucktechnologie bei Riegler dar.

Anwendung: Kassetten-deckel

Externer 3D-Druck 3D-Druck auf dem Form 2
Kosten EUR 250 EUR 60
Vorlauf- zeit 1-2 Wochen 8 Stunden

Die Entwicklungsabteilung von Riegler nutzt 3D-gedruckte Prototypen bei komplexen Systemkomponente, hier ein

3D-gedruckter Kassettendeckel in grauem Kunstharz bei einer Auflosung von 25 Mikron.



RIEGLERS TOOLKIT

1 Formlabs Form 2

Formlabs’ Graues Kunstharz

Kontaktieren Sie Formlabs, um mehr dartber zu erfahren, wie Probedruck anfordern

Stereolithografie 3D-Druck Entwicklung und Konstruktion in
lhrem Unternehmen beschleunigen kann.

Vertriebsanfragen Vertriebsanfragen in der EU Vertriebsanfragen in China
sales@formlabs.com eu-sales@formlabs.com formlabs@elite-robot.com
617 702 8476 +44 330 027 0040 +86 4006 029 015
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https://formlabs.com/de/request-sample-part/

